UNITE PHOTOVOLTAIQUE POUR LA
POTABILISATION D'EAU
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Description du systéme

Tratamiento Solar del Agua a développée un De cette fagon le volume journalier d’eau potable pro-
systéme de dessalement — potabilisation d'eau duite est optimisé en méme temps que la vie des mem-
adaptée aux besoins des endroits sans électrici- branes ne se raccourcie.
té.

L'unité produit son propre chlore sans addition de

. . consommables pour garantir la désinfection de I'eau
L'unité H20ptima, de Optima Renovables, estun  |jyrge.

équipement autonome et portable congu pour
produire de I'eau potable Les différents modeles disponibles permettent traiter
tout type d’eau dés celle douce jusqu'a eau de mer

Cet appargi! incqrpore un sys}éme de manage- MODELES ET APLICATIONS:

ment de ['énergie solaire, soit pour son propre

genéraon e pour fare marcer e S g0puma - DOUCE CONTAMINEE
pomp : H20ptima - EAU SALINE

H20ptima - EAU DE MER

Grace a lui on module la production d’eau pota-
ble a dépends du niveau de radiation solaire
disponible a chague moment.

Vue arriére

Vue des composants.
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Caractéristiques techniques
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On n’a pas besoin de livraison d’énergie.

Valable pour n’importe quelle type d’eau, dés I'eau douce contaminée jusqu'a
I'eau de mer.

Production d’eau potable entre 1.000 et 8.000 litres/jour selon eau a traiter
Potabilisation moyennant membranes de ultrafiltration ou osmose inverse
Transport facile jusqu'au point d’utilisation, grace a ses dimensions réduites. I

Aucun besoin de pre-installation

Structure des modules photovoltaiques dépliante pour élargir la surface de
captation solaire.

Gestion intelligente de I'énergie produite et effectivement consommeée.
COMPLETEMENT AUTOMATIQUE: Aucun besoin de personnel spécialisé
Chloration autonome de I'eau produite sans addition de consommables

PRODUIS DE L'EAU POTABLE LA QU IL Y EN AVAIT PAS EN AMELIO-
RANT LA QUALITE DE VIE DES DESTINATAIRES.

Etape 0: Connecter les entrées et les
sorties d'eau.

Dimensions

Ses mesures environ 1,70 x 1,25 m x 1,00 m quand emballée pour le transport de-
viennent 3,40 x 1,70 x 1,00 m quand mis en service.

Poids moyen 450 Kgs.
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Principales applications Avantages

I Etape 2: Déverrouiller et incliner le modu-
le PV

e Pour boire e Aucun besoin de personnel spécialisé
e Secteur agraire e Complétement autonome
e Secteur bétail e Aucun usage de batteries
e Production d’eau en émergences. e Pas de consommables a fournir
e Autres comme nettoyage de bateaux, e Portabilité
fabrication de glace, exploitation mini- e Co(it de maintenance minimum I Etape 3: Déplojement de modules photovoltaigues.

ére, armées, ressorts hoteliers, cam-

pings, etc.
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